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Spole¢nost Backer ELTOP s.r.0, zaloZena v roce 1992, je od roku 2001 soucasti
Svedske skupiny NIBE. Hlavni ¢innosti je vyroba a distribuce elektrickych topnych
téles. V sortimentu jsou zejména topna télesa trubkova, keramicka, topné patrony,
topné pasy, topeni pro dopravni sféru, pro oblast povrchovych Uprav, komplexni
zakaznicka reseni veetné regulace a dalsi specialni télesa pro rUzna odveétvi
promyslu.

Tento katalog je zaméren na produktovou lini topnych pasu a desek. Jsou to tuha
topna télesa s plochou topnou ¢asti, tvarove prizpUusobenou vyhfivanému
povrchu, nej¢astéji vnejsi plose valcového tvaru. MUze vsak jit i o vnitfni ohrev
valcU, ¢i €asti tvarovych, nebo rovnych ploch. Jejich konstrukce umoznuje fixaci
k vyhfivanym povrchim pro efektivni prenos tepla.

Systém kvality je certifikovan dle ISO 9001, ISO 14001 a ISO 45001 certifikac¢ni
autoritou TUV.

HLAVNi OBLASTI POUZITI

Ohrev potrubi s granulatem ve vstrikolisech
Vnéjsi ohrev potrubi v chemickém promyslu
Ohrevy kovovych forem v autoprimyslu

Ohrev trysek ve vstrikolisech
Vnitrni ohrevy valcU ve vyrobcich
Promyslové ohfevy vnéjsich ploch
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1. PRODUKTOVE RADY TOPNYCH PASU A DESEK

1.1 KERAMICKE TOPNE PASY

CHARAKTERISTIKA A VYHODY

PrOmér ohtivané valcové plochy D

0d 80 mm

Sife topného pasu L

40 - 500 mm

Maximalni vykonové zatizeni

6 -7 W/cm?

Tolerance prikonu

+5%-10 %

Moznosti napajeni [V]

115V, 230V, 3 x 400V

Max. dovolena teplota

dle provedeni az 500 °C

Zkusebni napéti

1750 / 500 V/s- ve studeném stavu

Certifikace, normy

CE,EN60335-1

Keramické topné pasy jsou schopné prenaset relativneé vysokeé tepelné vykony vzhledem k zastavéné plose. Zaroven vynikaji
vysokou mechanickou odolnosti. Mohou byt jednodilné i vicedilné, s rUznymi variantami napajeni a mnoha tvarovymi verzemi.

Topna spirala

Vyhrivané potrubi

Nerezovy plast

KONSTRUKCE KERAMICKYCH TOPNYCH PASU

Keramické nosniky

o

\\ R

Slidova izolace

Keramicka
izolace

Keramické topné pasy jsou tvoreny keramickou vlozkou slozenou z keramickych segmentu, ve kterych je protazena odporova

topného pasu na ohrivanou plochu jsou pouzity stahovaci prvky viz str. 13. Na vnéjsi ploSe plasté je nabodovana krabicka pro
elektrické pripojeni s keramickou svorkovnici uvnitr, nebo zde mize byt krabicka s pevnym napojenim napajecich vodi¢y na
vystupy z topneé spiraly. Alternativou jsou vodice izolované sklotkaninou vyvedené primo z keramické vlozky. Keramicka
svorkovnice v elektrické krabi¢ce musi byt v nejchladnéjsim misté a nesmi byt v teplotach presahujici +200 °C. Kabely

U keramickych topnych pasuU se pouZzivaji s niklovym jadrem ve sklotextilni buzirce chranéné kovovym opletem s teplotni
odolnosti do +350 °C; v pfipadé potfeby lze pouzit alternativu s teplotni odolnosti az do +450 °C. Varianty feSeni elektrickych
krabicek, privodU a ukonceni vodic¢y a kabelU jsou uvedeny na str. 13-15. Prvky pro teplotni regulaci, které mdzeme do pasu
implementovat, jsou zobrazeny na str. 15. V zavéru katalogu je uveden poptavkovy formular s daty a ukazkové vyplnénymi

udaji.



1. PRODUKTOVE RADY TOPNYCH PASU A DESEK
1.1 KERAMICKE TOPNE PASY - VARIANTY RESENI

TPK 7

Priklad typu P [W] Dalsi varianty Priklad typu P [W] Dalsi varianty

7890290120 230 3x550 dle pozadavku 8890291400 2x230 5700 185 dle pozadavku

TPK 9 TPK 10

Prikiad typu m Datsi varianty il Prikiad typu |U V1| P (W] m Dalsi varianty

8890294470 230 500 dle pozadavku 7890290610 2x230 5000 213 dle pozadavku

TPK 11 TPK 12

8890294800 400 2000 14 dle pozadavku 8890292820 230 1500 10 73 dle poZzadavku



1. PRODUKTOVE RADY TOPNYCH PASU A DESEK

1.1 KERAMICKE TOPNE PASY - VARIANTY RESENI

TPK 1 TPK 2

Priklad typu |U [V]|P [W] Dalsi varianty Priklad typu P [W] Dalsi varianty

8890294380 230 1200 dle pozadavku 8890291060 230 6000 165 dle pozadavku

TPK 3

Priklad typu P [W] DalSi varianty Priklad typu P [W] m Sitka [mm] | Dal3i varianty

8890292560 400 6500 110 dle pozadavku 8890293750 3x400 5000 288 dle pozadavku

TPK 5 et TPK 6

Priklad typu | U [V] | P [W] Dalsi varianty Priklad typu m Dalsi varianty

8890292250 3x400 2100 90 24 dle pozadavki 8890293390 250 2200 R 250-87° 180 dle pozadavki



1. PRODUKTOVE RADY TOPNYCH PASU A DESEK
1.2 SLIDOVE TOPNE PASY

Promeér ohrivané valcové plochy D

0d 60 mm

Sife topného pasu L

20 - 500 mm

Maximalni vykonové zatizeni

3,5 W/cm?

Tolerance prikonu

+5 % -10 %

o Moznosti napajeni [V]

115V,230V,3x 400V

Max. dovolena teplota

dle provedeni az 400 °C

Zkusebni napéti

1750 / 500 V/s- ve studeném stavu

Certifikace, normy

CE,EN60335-1

CHARAKTERISTIKA A VYHODY

Slidove topné pasy jsou vyvazenou konstrukci z pohledu vykonu, velikosti a kompaktnosti stavby. Maji dostate¢nou mechanic-
kou odolnost a snadnou montaz. Mohou byt jednodilné i vicedilné, s rGznymi variantami napajeni a mnoha tvarovymi verzemi.

Vrchni slidova izolace

Plochy topny drat

Nosna deska

S, -

Spodniizola g

Vyhrivané potrubi

Nerezovy plast

KONSTRUKCE SLIDOVYCH TOPNYCH PASU

Slidové topné pasy jsou tvoreny z vrstev technické slidy a nerezovych plechud. Celkovy pocet vrstev u standardniho
slidového topného pasu je sedm. Jedna se o tfi vrstvy z nerezového plechu, tyto vrstvy jsou z vnéjsich stran topného pasu,
a Ctyfi vrstvy izolaci, které jsou uvnitf pasu. Na ploché tvaroveé civce je navinut odporovy drat, anebo odporovy pasek. Na
stahovacim plasti jsou nabodovany stahovaci srouby a elektricka krabic¢ka s keramickou svorkovnici, nebo zde muize byt
elektricka krabicka s pevnym napojenim vodi¢U na zesileni topné spiraly. Alternativou mohou byt vyvody vodic¢d NVS.
Keramicka svorkovnice v elektrické krabi¢ce musi byt v nejchladnéjsim misté a nesmi byt v teplotach presahujici 200 °C.
Kabely u slidovych topnych pasU se pouZzivaji s niklovym jadrem ve sklotextilni buzirce ochranéné kovovym opletem s
teplotni odolnosti do +350 °C; v pfipadé potreby Ize pouzit alternativu s teplotni odolnosti az do +450 °C. Varianty feseni
elektrickych krabicek a privodU a ukonceni vodicu a kabelU jsou uvedeny na str. 13-15. Prvky pro teplotni regulaci, které
muUZeme do pasu implementovat, jsou zobrazeny na str. 15. V zavéru katalogu je uveden poptavkovy formular s ukazkove
vyplnénymi Udaji.



1. PRODUKTOVE RADY TOPNYCH PASU A DESEK
1.2 SLIDOVE TOPNE PASY - VARIANTY RESENI

TPS 2

Priklad typu m Dalsi varianty Priklad typu |U [V] | P [W] Dalsi varianty

8890190230 230 1000 dle pozadavku 8890290520 2x230 1000 100 dle pozadavku

Prikiad typu m Dafsi varianty il Prikiad typu nm Dalsi varianty

8890292580 230 500 dle pozadavku 8890294210 2x230 400 110 dle pozadavku

TPS 5 TPS 6

Priklad typu |U [V] | P [W] Dalsi varianty Priklad typu m Dalsi varianty

8890294370 2x400 2000 380 50 dle pozadavku 8890291270 230 250 62 dle poZzadavku



1. PRODUKTOVE RADY TOPNYCH PASU A DESEK
1.2 SLIDOVE TOPNE PASY - VARIANTY RESENI

TPS 7 TPS 8

Priklad typu m Dalsi varianty Priklad typu P [W] m Sifka [mm] | DalSi varianty

8890294790 2x115 600 50 dle pozadavku 8890292160 400 690 45 dle pozadavku

TPS 9 TPS 10

Prikiad typu EMI Datsi varianty il Prikiad typu |U V1| P (W] Dalsi varianty

8890293290 230 750 00 dle pozadavki 8890292790 110 600 R 50-170° 150 dle pozadavki

TPS 11 - TPS12

8890294630 230 690 10 dle pozadavku 8890294510 230 1400 18 80 dle poZzadavku



1. PRODUKTOVE RADY TOPNYCH PASU A DESEK
1.3 TOPNE DESKY

Maximalni délka A

500 mm

Sife topné desky B

- 20 - 500 mm

— Maximalni vyKonové zatizeni

3,5 -6 W/cm? dle provedeni

A Tolerance prikonu

Lk

+5 % -10 %

.
© ©

115V,230V,3x 400V

= Max. dovolena teplota
S

— m dle provedeni az 500 °C

Zkusebni napéti

_@_ _@_ 1750 / 500 V/s - ve studeném stavu
N\ N\

Certifikace, normy

CE,EN60335-1

CHARAKTERISTIKA A VYHODY

Topné desky jsou plosna topna télesa pro ohfev rovnych ploch. Konstrukéné mohou vychazet ze slidovych i keramickych
topnych pasU, pak prebiraji zakladni fyzikalni vlastnosti téchto produkty. Mohou mit rozmanité plosné tvary a mnoho verzi.

Vnéjsi nerezovy plast

Nosnha deska ——
Vnitrni slidova izolace

i nerezova deska

Odporovy topny drat

Spodni slidova izolace Vyhrivana rovinna plocha

KONSTRUKCE SLIDOVYCH TOPNYCH DESEK

Slidové i keramické topné desky vychazeji z konstrukce slidovych a keramickych topnych pasU. Drtiva vétsina topnych desek
je slidovych. Slidova topna deska se sklada z Sesti vrstev - ¢tyf izolaci a dvou nerezovych plechU. Sesta vrstva byva tloustky
0,5 mm, v pfipade, Ze tato vrstva ma slouzit jako pfitlacny element, mUze byt tato deska tloustky 5-10 mm. V tomto pfipadé
jsou v desce ¢asto tvory na Srouby a diky SroubUm dochazi k ustaveni a k pritlaku k ohfivané soucasti. V pripadé, Ze tato
vrstva je pouze 0,5 mm, pfitlaceni a pfitazeni se provede deskou po celé plose slidové topné desky. Casto se takovéto topeni
U starsich strojU vklada do stérbiny. Slidové topné desky tedy mohou byt opatfeny otvory pro uchyceni, otvory pro ¢idla apod.
Elektrické privody mohou byt feseny pres elektrickou krabi¢ku s keramickou svorkovnici jako u slidovych topnych pasu, nebo
vyvedenim dvojice vodic¢U (niklové jadro ve sklotkaning) s teplotni odolnosti do +350 °C v plo$e nebo hrané topné desky.
Topné desky mohou byt i keramické. Konstrukce je stejna jako u keramickych topnych pasU, nebo je mozné, Ze keramicka
vlozka je schovana v nerezovém plasti z jedné i z druhé strany. Toto se jiz musi fesit individualné. Slidové i keramické topné
desky mohou byt i kruhového tvaru.



1. PRODUKTOVE RADY TOPNYCH PASU A DESEK

1.3 TOPNE DESKY - VARIANTY RESENI

TDS 2

8890294810 240 3800 1290 100 dle pozadavku 7890290790 230 480 60 dle pozadavku

TDS 3 TDS 4

Priklad typu Délka [mm Dalsi varianty Priklad typu P [W] m Dalsi varianty

8890294950 400 600 dle pozadavku 8890293770 230 500 36 dle pozadavku

TDS 5 TDS 6

Priklad typu | U [V] Délka [mm] Dalsi varianty Priklad typu | U [V] m Délka [mm] Dalsi varianty

8890293230 240 3000 360 220 dle pozadavku 8890292620 230 1200 280 25 dle pozadavky



1. PRODUKTOVE RADY TOPNYCH PASU A DESEK
1.4 SPECIALNI TYPY

Specialni typy vychazeji zpravidla z nékteré z pfedchozich uvedenych produktovych linii. Jejich zakladem tedy byva
keramicky, nebo slidovy topny pas, ¢i topna deska, nebo jejich kombinace, pripadné jesté doplnéna dalsimi prvky.
Jejich charakteristika, pracovni vykony a provedeni je tedy znacné individualni. Nize uvadime priklady takovychto feseni.

e ol o skl ot oy

8890294680 230 1950 100 dle pozadavku Vyhrivany obvod 230 V 1650 W + dno 230 V 300 W

_ P [W] | Délka [mm] m Dalsi varianty | Poznamka

8890291610 115 200 1034 dle pozadavkl  Topna deska je vybavena teplotnim omezovacem

Priklad typu |U [V] | P [W] 1| Délka [mm]| Dalsi varianty Poznamka

8890294990 245 600 10 70 dle pozadavku Vice tvarovych vyrezU

10



1. PRODUKTOVE RADY TOPNYCH PASU A DESEK
1.4 SPECIALNI TYPY

D

Priklad typu |U [V] m Dalsi varianty Priklad typu | U [V] m Délka [mm Dalsi varianty

8890295110 240 600 48 dle pozadavku 8890292770 230 200 32 dlepozadavku

Priklad typu Délka [mm Dalsi varianty Priklad typu P [W] m Dalsi varianty

8890295030 230 2100 dle pozadavku 8890293120 3x400 5600 380 dle pozadavku

Priklad typu m Délka [mm] Dalsi varianty Priklad typu | U[V] | P [W] Dalsi varianty

8890292110 230 375 80 + 80 70 dle pozadavkd 8890291870 230 350 dle pozadavko

11



1. PRODUKTOVE RADY TOPNYCH PASU A DESEK

1.4 SPECIALNI TYPY

Priklad typu P [W] Dalsi varianty Priklad typu P [W] Dalsi varianty

8890294360 2x230 3600 70 dle pozadavku 8890293420 4x400 24000 200 dle pozadavku

|
L M

Priklad typu P [W] | Rozmér [mm]| Sitka [mm] | Dalsi varianty [l Priklad typu P [W] Dalsi varianty

8890292670 3x400 6600 R 450-54° 350 dle pozadavki 8890294870 230 1000 40 dle pozadavki

Priklad typu |U [V] P [W] Rozméry [mm] Dalsi varianty Priklad typu | U [V] m Délka [mm] Dalsi varianty

8890293650 4x40 2x(130+80) 2x(170x33+110x33) dle pozadavku 8890294930 24 120 95 15 dle pozadavky

12



2. STANDARDNI KONSTRUKCNI PRVKY

2.1 POUZIVANE STAHOVACI A FIXACNIi PRVKY
Prvky pro uchyceni topeni na ohfivané plose a K zajisténi pritlaku, ktery je nutny pro efektivni pfenos tepla.

Standardni stah. Standardni stah s pruzinou. Standardni stah zkraceny a zUZeny.

Stah pro malé pasy. Rozpinaci prvek. Stahovaci klipsna.

2.2 PRIPOJOVACI KRABICKY, UCHYCENiI NAPAJECICH KABELU
Prvky pro zakryti pripojovacich svorek a pro uchyceni napajeciho kabelu

PK 1 PK'3

Pripojovaci krabicka mala. Pro pevné napojeni  Pripojovaci krabi¢ka mala s pevnym Pfipojovaci krabi¢ka mald s keramickou svor-
kabelu s vyvody topneé spiraly. napojenim kabelu k vyvodUm topné spiraly. kovnici. Pro napojeni privodniho kabelu do
Radialni smér kabelu. keramické svorkovnice pomoci kabelovych ok.

13



2. STANDARDNI KONSTRUKCNI PRVKY

2.2 PRIPOJOVACI KRABICKY, UCHYCENi NAPAJECICH KABELU
Prvky pro uchyceni topeni na ohrivané plose a k zajisténi pfitlaku, ktery je nutny pro efektivni pfenos tepla.

Pfipojovaci krabicka stfedni s keramickou Pfipojovaci krabicka velka, zejména pro Pripojovaci elektricka krabi¢ka s hornim
svorkovnici. Pro napojeni privodniho kabelu topné pasy trifazové, nebo pro pasy velkych napojenim kabelu s keramickou ¢okoladou
do keramické svorkovnice pomoci kabelovych  proméru. pro pripojeni bez kabelovych ok.

ok, pfipojeni mozné do kratsi, nebo delsi
strany keramické krabicky.

PK 7

Pripojovaci elektricka krabicka s hornim Specialni krabi¢ka s kominkem - vhodné pro Specialni elektricka krabicka s krytym
napojenim kabelu, zakaznicky upravena, topné pasy, které jsou izolovany teplotni pevnym napojenim - vhodné pro velké
s dvojici pruchodek s keramickou ¢okoladou rohozi, pfipadné kdy je nutné svorkovnici keramické topné pasy.
pro pripojeni bez kabelovych ok. oddalit od zdroje tepla.

PK 10 PK11 PK 12

Krabicka s kovovou nastrckou (musli). Krabicka s trojkolikovou PC zastrckou Samotné svorkovnicoveé pripojeni.

Pri vybéru elektrické pripojovaci krabicky zohlednujeme velikost topného pasu, zda je jednofazovy ¢i trifazovy, zda chceme pevny kabel
vychazejici z topného pasu, nebo zda budeme pripojovat vlastni napajeci kabel ke svorkovnici pod vikem krabicky.

Dulezita je také orientace kabelu, zda vychazi v tangencialnim sméru ( nej¢astéji ), nebo v radiadlnm ¢i axidlnim. Pro rychla napojeni muzeme
vyuzit krabi¢ky s vestavénymi zastrckami.

14



2. STANDARDNI KONSTRUKCNI PRVKY

2.3 PRVKY PRO PODPORU SNiMANIi TEPLOTY
Prvky, které usnadnuji pouziti snimaci teploty, ¢i pfimo slouzi k jejich uchyceni

Otvor pro cidlo. Velikost dle pozadavku.

\

Otvor pro ¢idlo s upeviovacim tfmenem.
Zavit G 1/4", M10, M12 - dalsi na poptavku.

2.4 UKONCENI VODICU A KABELU
Prvky pro uchyceni topeni na ohfivané plose a k zajisténi pfitlaku, ktery je nutny pro efektivni pfenos tepla.

Prilozny drzak tycoveého cidla.
Pro kapilary promér é6mm - jiné na poptavku.

UK 1

Vodice NVS (sklotextilni buZirka s niklovym
jadrem) s teplotni odolnosti do 350 °C,
pripadné vodice NVAS do 450 °C. Vhodné pro
feseni bez elektrickych krabicek, pro slidové
i keramické topné pasy a desky.

UK 2

il st sl il el A

Sttt ———

Niklové zesileni topnych spiral s keramickymi
koralky - teplotni odolnost nad 450 °C.

UK 3

Nejrozsifenejsi kabelové ukonceni topnych
pasu a desek, kabel BM-NVS (sklotextilni
buzirka s Ni jadrem), se 3, nebo 4 vyvody
opatfenymi kovovym opletem, do 350 °C.
Verze BM-NVAS do 450 °C.

UK 4

UK 5

UK 6

Vidlice s kabelem na 230 V.

Promyslova trikolikova vidlice na 230 V.

15

RUzné typy konektory, vhodné pro pozadované
aplikace.



3. KONFIGURACE TOPNEHO PASU

3.1 Jak sestavit spravny topny pas, nebo desku pro danou aplikaci
Zakladni charakteristiky, obecna pravidla

Slidové a keramické topné desky a pasy jsou kontaktni odporova topna télesa. Pritlak k ohfivané
soucasti je u techto téles zasadni a dokaze ovlivnit Zivotnost topného télesa kladne, ale i zaporné. Jde
predevsim o prenos tepelné energie z topného télesa do ohrivané soucasti, teplo by se mélo
rovnomerné v plose prenaset dale. V pripadé lokalniho prehrati (Spatny odvod tepla, vetsi prikon na
jednotku plochy) mUze dojit v tomto misté k prehrati odporového vinuti a naslednému prehoreni. Na
nerezovém plasti potom podle teploty zUstavaji teplotni mapy (barevna zména vlivem teploty).

Topné pasy a desky se déli na slidové a keramické. Ve vétsiné pripadu zalezi na samotné konstrukci, ale
da se fici, ze slidové topné desky a pasy jsou pro teploty do +350 °C a keramické topné pasy a desky
jsou pro teploty az +500 °C. Z praxe vime, ze dokazi pracovat az za svymi teplotnimi limity.

Toto deleni souvisi ¢aste¢né i s maximalnim povrchovym zatizenim, u slidovych topnych desek a pasu
je povrchova hodnota zatizeni do 3,5 W/cm?2, u keramickych topnych pasU a desek je tato hodnota 6-7
W/cm2. Tyto hodnoty jsou spjaté s hodnotou zatizeni povrchu topné spiraly nebo topného pasku. Nad
ramec téchto hodnot zatizeni jsou vyrabény zejména nahradni dily topnych desek a pasu bez zaruky
na zniceni vlivem pretizeni. Diky tomu, ze se jedna o nahradni dily jiz provozovanych topnych téles, se
zivotnosti nebyva problém i v pripadé, kdy zatizeni nékolikanasobné prevysuje hodnoty maximalniho
doporuceneho zatizeni. Jsou to jiz odzkousené kusy, které pracuji za jistych, predem danych podminek.
U novych aplikaci, kdy se topné téleso teprve navrhuje, je vyhodngjsi se fidit maximalnim
doporucenym prikonem pro topnou oblast. Pro topna télesa je vSeobecné vyhodnéjsi, aby podléhala
teplotni regulaci a ohfev byl postupny. Jedna se totiz o odporove topné téleso, které samo o sobé topi
na maximum, tak jak je navrzené.

Navrh slidového a keramického pasu

Navrh podoby topného pasu, at uz se jedna o slidovy anebo keramicky, vychazi z pozadavky a
predstav zakaznika, ovsem i tady jsou limity. Topné pasy jsou uréeny svym prumeérem a Sirkou. Pocet
stahovacich prvku je zavisly predevsim na Sifi topného pasu. Stahovaci prvky jsou uvedeny v bodé 2.1.
Pro slidoveé topné pasy jsou véetSinou urceny stahovaci prvky bez pruzin, pro keramické topné pasy
jsou stahy s pruzinou. NejlepSi umisteni elektrické krabicky (bez svorkovnice, se svorkovnici) je v misté
naproti stahUm (poloha 180°), v pripadé potreby je mozné krabic¢ku umistit i do jiné polohy. DUlezité je,
aby krabicka nezasahovala do jinych prvkd topného pasu nebo aby nebyla pfilis v kraji topného pasu.
Dale je nutné navolit jak dlouhy kabel, pripadné vodice, zakaznik potrebuje. V pfipadé, ze ma mit topny
pas elektrickou krabic¢ku s keramickou svorkovnici, mUze byt dodan pas bez kabelu. Dle délky a
pozadovaného prikonu se stanovi pozadovany prurez vodicU/kabeld. V drtivé vétsine pripadU se jedna
o niklové jadro, prurez byva o néco silnéjsi, nez v pripadé médéného jadra. Niklové jadro se diky
veétsimu odporu mize mirne zahrivat. To Ize eliminovat jesté vetsim prufezem vodicu. V elektrickych
krabickach s keramickou svorkovnici jsou pouzita kabelova oka do vysokych teplot (niklova). Ukazka
krabicek je v bodé 2.2. Velikost a druh krabicky vychazi z rozméru topného pasu a pozadovanéeho
smeéru vyvodU. Zakaznik mUze provest preferenci krabicky, v pfipadé, ze bude vyhovujici, bude pouzita
v konstrukci, v opacném pripadeé se pouzije nejlepSi mozna varianta. Topné pasy mohou byt vybaveny
prvkem pro podporu snimani teploty, viz bod 2.3. Ukonceni vodicU a kabelU je znazornéno v bodé 2.4,
nejpouzivanéjsi zpUsob je provedeni UK 3 - konec kabelu BM-NVS.
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3. KONFIGURACE TOPNEHO PASU

3.1 Jak sestavit spravny topny pas, nebo desku pro danou aplikaci
Konstrukce slidové a keramické topné desky

U topnych desek je zapotrebi definovat ohfevnou plochu, nejcastéji tvaru obdélniku, ale je mozné
vyrobit topnou desku kruhového tvaru, pripadné desky tvarove, s vykusy apod. V pripadé, ze se jedna
o desky, které jsou prisroubovany k ohfivané soucasti, je nutné definovat polohy a rozméry otvorU pro
Srouboveé spoje a také je tfeba definovat samotnou tloustku topné desky. V pripadé, ze je deska
prisSroubovana k ohfivané soucasti bez roznaseci (pritlacné) desky, je vhodnéjsi tuto desku zapravit
rovnou do slidové topné desky a potom misto obvyklych 4-5 mm tloustky mUze mit deska 8-12 mm.
Tento rozmeér je zavisly na rozméru samotné topné desky. Plocha civky se Umérneé zmensuje s poctem
a velikosti SroubU, které drzi topnou desku. S tim je nutné pocitat pri navrhu topné desky. U topnych
desek je podobna varianta elektrického vyvodu pres elektrické krabicky, ale je mozné pouziti pfrimeho
vyvodu pomoci vodi¢u NVS primo z topné desky z hrany topné desky.

Lze vyrobit i keramické topné desky, mUze byt i kruhova s tim, ze je samoziejmée nutné pocitat s tim,
ze diky keramickym nosnikUm vznikaji na krajich hlucha mista. Keramické desky maji stejnou
konstrukci jako keramické topné pasy, v tomto pripadé je ale mozné pouzit ze strany keramickych

deskam a vyuzivaji se pomérné vzacne.
Standardni konstrukéni prvky

Stahovaci prvky

Pro stazeni slidovych nebo keramickych topnych pasu se pouzivaji topné stahy, které jsou uvedeny v
bodée 2.1

ST 1 - Standardni stah zejména pro slidové topné pasy, podle mezery v pasu se voli velikost stahovacich
Srouby, sire 25 mm

ST 2 - Standardni stah s pruzinou zejména pro keramické topné pasy, srouby délky 80 a 100 mm:; Sife 25
mm

ST 3 - Standardni stah zkraceny - vhodné pro topné pasy s Sifrkou mensi jak 25mm, |ze kombinovat i pro
provedeni s pruzinou, Sifre 20 mm

ST 4 - Stahy pro mensi topné pasy v provedeni s jednim nebo dvéma srouby, pro starsi typy vyrobku, v
dnesni dobé nahrazeno ST1,ST2, nebo ST 3

ST 5 - Rozpinaci prvek pro slidove topné pasy, které jsou urceny pro vnitfni ohrevy trubek

Pripojovaci krabic¢ky

Pripojovaci krabicky slouzi ke kryti, ochrané oblasti pripojeni a k uchyceni napajeciho kabelu - ukazky
standardniho reseni krabicek, v pripadé nutnosti se zkonstruuje reseni zakazkové na miru. V bodée 2.2.

PK 1 - Pripojovaci krabi¢ka mala, pevné napojeni kabelu s vyvody topné spiraly, tangencialni smér

PK 2 - Pripojovaci krabicka s pevnym napojenim, radialni smer

PK1aPK2-zdeje nutne uvest delku kabelu, jakou zakaznik pozaduje

PK 3 - Mala krabicka s keramickou svorkovnici, pfipojeni pro L1, N a zemnéni pomoci kabelovych ok

PK 4 - Stredni krabicka s keramickou svorkovnici, pripojeni pro L1, N a zemnéni pomoci kabelovych ok,
mozné vyvedeni kabelu ze dvou stran

PK 5 - Velka krabicka s keramickou svorkovnici, pfipojeni pro L1, L2, L3, (N) a zemnéni pomoci kabelovych
ok, mozné vyvedeni kabelu ze dvou stran (tangencialni smér), krabicka urcena pro vetsi topné pasy,
pripadné pro trifazove reSeni topného pasu nebo komplikovanéjsi vyvod koncO topnych spiral

17



3. KONFIGURACE TOPNEHO PASU

3.1 Jak sestavit spravny topny pas, nebo desku pro danou aplikaci

Standardni konstrukéni prvky

Pripojovaci krabi¢ky

PK 6, PK 7 - Elektricka krabicka s keramickou ¢okoladou pro propojeni bez kabelovych ok vhodna spise
pro topné desky diky svym zastavbovym rozmeérdm

PK 8 - Specialni elektricka krabicka s keramickou svorkovnici s kominkem, vhodna pro topné pasy, které
jsou izolovany teplotni rohozi, anebo je zapotrebi krabicku oddalit od zdroje tepla

PK 9 - Specialni elektricka krabi¢ka vhodna zejména pro obfi keramické topné pasy urcené do vyssich
teplot. Vyvody jsou primo zesilené konce topnych spiral (neni zde zadné napojeni)

PK 10 - Krabicka s kovovou musli (remoska)

PK 11 - Krabicka s konektorem C22 se sponou, nebo bez spony (krabicka C22 se sponou je kompletné
nakupovany kus)

PK 12 - Svorkovnicove pfipojeni - vhodné pro vnitfni pasy, pripadné tam, kde nemusi byt pevny kryt v
podobé nerezove krabicky

Prvky pro podporu snimani teploty

Pouzivané varianty jsou zobrazeny v bodé 2.3.

MT 1 - Otvor pro Cidlo - prumér otvoru dle pozadavku (vhodné pro slidove i keramické topné pasy a
desky)

MT 2 - Otvor pro ¢idlo s upevnovacim trmenem, zavit nejc¢astéji G1/4“, M10 a M12 nebo na poptani (vhodné
proslidoveé i keramickeé topné pasy a desky)

MT 3 - Prilozny drzak pro tycova kapilarni ¢idla, vétsinou pro prumeéry cidel 6 mm - jiné prUmeéry na
poptavku (vhodné pro slidove i keramickeé topné pasy)

Ukonceni vodico a kabeld
Pouzivane varianty jsou zobrazeny v bodé 2.4.

UK 1 - Vodice NVS (sklotextilni buzirka s niklovym jadrem) s teplotni odolnost do +350 °C, pripadnée
vodice NVAS s teplotni odolnosti do +450 °C. Vhodné feseni vyvodu bez elektrické krabicky pro slidové
a keramické topné desky a pasy

UK 2 - Niklové zesileni topnych spiral s keramickymi koralky - teplotni odolnost nad 450 °C

UK 3 - Nejrozsirenéjsi kabelové ukonceni topnych pasU a desek, jedna se o kabel BM-NVS (sklotextilni
buzirka s niklovym jadrem) se tfemi nebo Ctyrmi vyvody opatreny kovovym opletem jako mechanickou
ochrannou, teplotni odolnost do +350 °C. Také je mozné pouzit kabel do vyssich teplot BM-NVAS s teplotni
odolnostido +450 °C

UK 4 - Vidlice s kabelemna 230V

UK 5 - Prumyslova vidlice trikolikovana 230 V

UK 6 - RUzné typy konektorU (pro poptani je nutné predat presné oznaceni, pripadné, kde se da takovy
konektor, ukonceni zakoupit - bez tohoto nabidneme ukonceni UK 3)
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3. KONFIGURACE TOPNEHO PASU

3.2 Poptavkovy / objednavkovy formular se vzorem vyplnéni

Tento formular by mél zahrnovat vsechny podstatné
Udaje potrebné pro poptavku, pfipadné pro objednavku.
Jednotlivé konstrukeni prvky se vybiraji z predchozich
stran katalogu, s vyuZzitim jejich uvedenych oznaceni.

Vzorovy vyplnény formular, 2 priklady

Napajeci napéti 230V 230V
Jmenovity prikon 1 400 W 200 W

Vnitrni prumeér pasu 145 mm 160 mm

Sife pasu 160 mm 100 mm

Pas slidovy / keramicky Keramicky Slidovy

Pas jednodilny / dvoudilny / vicedilny Dvoudilny Jednodilny
Typ stahovaciho prvku / pocet ST 2 / 4% ST 1/ 2%

Typ pripojovaci krabicky / jeji poloha ° od stahu Pk 4/ 20° Pk 2 /| 20°
Obsahuje prvek pro snimani teploty / typ / poloha °| Ne MT 1/ 18&0°

Obsahuje napajeci kabel / jeho délka

Kabel / 1000 mm

Kabel /| 600 mm

Typ ukonceni napajeciho kabelu / orientace kabelu

Uk > /| Axialni

UKk > / Radialni

Pracovni teplota 380 °C 220 °Cc
Poznamka = =
Pocet ks 2 ks 5 ks

Poptavkovy / objednavkovy formular pro objednani

Napajeci napéti

Jmenovity prikon

Vnitrni prumér pasu

Sife pasu

Pas slidovy / keramicky

Pas jednodilny / dvoudilny / vicedilny

Typ stahovaciho prvku / pocet

Typ pripojovaci krabicky / jeji poloha ° od stahu

Obsahuje prvek pro snimani teploty / typ / poloha °

Obsahuje napdjeci kabel / jeho délka

Typ ukonceni napajeciho kabelu / orientace kabelu

Pracovni teplota

Poznamka

Pocet ks
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4. PRISLUSENSTVi TOPNYCH TELES

g

- - - 4 i 7 - ] e
Teplotné odolné vodice, zejména Cu / silikon Termoclankova kompenzacni vedeni, typu Teplotné odolné izola¢ni a ochranné hadicky
do teplot 180 °C, Ni / sklotkanina az do 450 °C. K-NiCr / Ni, typu J-Fe / Co. a navleky. Sklotkanina / silikon, 250-450 °C.

Teplotné odolna kabelova oka. Pro Sroubové Keramické svorkovnice rUznych provedeni. Nerezové krabic¢ky pro zakryti keramické
spoje ve vyssich teplotach. Niklova a vétsi  Jsou teplotné i mechanicky odolnéjsi oproti  pfipojovaci svorkovnice - vodice se pripojuji
nerezova. Dutinky na konce vodicU. béznéjsim plastovym. po otevreni vika, obsahuji vyvodku na kabel.

Kovova zastrcka osvédceného klasického Odporové topné draty, zejména Kanthal A,  Specialni teplotné odolné vyvodky na kabel
provedeni, je sestavena pouze z kovovych D, Nicrothal N 80, Aluchrom I, Cronix 80. - obsahuji pouze kovoveé casti, slouzi jako
a keramickych &asti. Prumeéry od 0,02 do 6,0 mm. pruchodky sténou a odlehcovace tahu.

", i s

veé ochranné hadice, s mechanickou

|zolaéni materialy na zakladé keramickych |zola¢ni materialy na zakladé prumysloveé Kovo
vlaken. Tloustky 5 - 40 mm, tep. odolnost slidy. Tuheé i flexibilni, tloustky 0,25-2,0 mm, ochranou i hermetické, nebo kovem opfedené.
250-1200 °C. teplotni odolnost 500-800 °C. Nerezové, nebo Fe-Zn.
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5. TECHNICKE PODMINKY, POPIS VYROBKU, MONTAZ A UDRZBA

1. Uréeni vyrobko
Elektrické topné pasy maji Siroké pouziti, zejména:

v plastikarském a gumarenském prumyslu, ve strojirenském promyslu, v chemickém prdmyslu, potravinarstvi,
v papirenské a balici technice. Obecné jde o ohfevy kovovych valcovych ploch v suchém prostredi.

2. Zakladni charakteristika

Zdrojem tepla je odporova topna spirala ulozena bud v keramickych izolac¢nich segmentech, nebo plocha
topna spirala mezi vrstvami prumyslové slidy. Podle tohoto vnitfniho usporadani rozlisSujeme topné pasy

bud keramické, ¢i slidové. Vnéjsi obal je tvoren zpravidla nerezovymi brousenymi plechy. Celek je zkruzen

na pozadovany prUmeér a vybaven stahovacimi prvky pro pritisknuti na ohrivané valcoveé plochy, protoze
dobry pfitlak je pfi kontaktnim ohfevu jednim z rozhodujicich parametrU. V pfipadé, Ze je tato topna ¢ast
rovinna, jde o topnou desku, kterad pak prebira své zakladni vykonové a teplotni vlastnosti podle vychozi

vyse popsané vnitfni stavby. Dulezité je napojeni napajeciho kabelu na topnou ¢ast, které byva zpravidla
provedeno pomoci keramické svorkovnice, ktera je uvnitf nerezoveé ochranné krabicky, pfipevnéné na vnéjsim
plasti topného pasu. Druhy konec napajeciho kabelu pro el. pfipojeni mize byt vybaven vhodnymi zastr¢kami.

3. Technické parametry

Rozméry, jmenovité hodnoty napéti a prikonu a materialy vybranych typuU jsou uvedeny na predchozich
stranach katalogu. Celkové jsou vSak dnes v nasem sortimentu jiz stovky typU topnych pasu, jejich segmentl
a topnych desek. Vykres sestavy obsahujici hlavni Udaje Ize zaslat na vyzadani. DUlezitym parametrem je
maximalni vykonové zatizeni na jednotku plochy topného pasu, které se voli dle ohfivaného materialu,
pozadovaneé teploty a dalSich okolnich podminek a které v podstate urcuje, jaky typ topného pasu je mozné
pouzit. Hodnoty vykonoveého zatizeni jsou uvedeny v tabulkach v predchozich ¢astech katalogu. Napajeci
napéti je nejcasteji dle standardni sité 1x230 VAC, 3x400/Y VAC, 3x400/D VAC, pfipadné 115 V.

4. Montaz a instalace topnych pasu

- Pred instalaci zkontrolujte, zda nedoslo prepravou nebo manipulaci k poskozeni topného télesa Ci sestavy
téles, pripojovaci oblasti, elektrického vyvodu apod.

-V zadném pripadé nesmi dojit k tomu, aby obsluha prenasela topné desky nebo topné pasy pouze za
vodice, prfipadné aby kabely nebo vodice po montazi byly napnuty v tahu.

- Topné desky a pasy instalovat na ocisténé povrchy bez hrubych necistot, bez kovovych Spon nebo prachu,
oCisténé od tekutin a mazacich prostredky (hrozi napeceni necistot na povrch topného télesa, u keramickych
topnych pasU a desek je toto obzvlast nebezpecné, protoze by mohlo hrozit proteceni necistot mezi
keramickeé dilce kolem odporové topné spiraly)

- Do topnych pasuU a desek nesmi zatéct zadna tekutina.

- Elektrické zapojeni nebo propojeni vice téles smi provadét pouze pracovnik s odpovidajici kvalifikaci dle
vyhlasky 50/78 Sb. Pripojeni musi vyhovovat platnym bezpecnostnim predpisUm pro dana elektricka
zarizeni v konkrétnim prumyslovém prostfedi. Zejména je nutné dbat na spravné uzemnéni kostry/plasté
topného télesa. Pred spusténim topného télesa do provozu je nutné provést revizi dle platnych predpisu.

- Slidové topné desky bez otvory pro uchyceni musi byt pfitlaceny v celé plose rovnomérné napf. pritlatnym
plechem. Pro slidové topné desky s otvory pro uchyceni celkové tloustky slidového topného pasu do 5mm je
nutné pouziti velkoformatovych podlozek nebo pritlacného plechu. V pfipadeé, ze topna deska ma silnou
roznaseci desku, staci topnou desku prisroubovat pouze v otvorech pro Srouby s prislusnou podlozkou pod
hlavici sroubu.

- Slidoveé topné pasy instalovat dle konstrukce, v pripade, ze se jedna o jednodilny topny pas, je nutné tento
pas na ohfivanou soucast nasunout z Cela (jako prstynek na prst). Topny pas nelze roztahnout a nasadit pres
promer, hrozi poruseni vrstev nebo odporového vinuti (spirdly). V pripadé, Zze topny pas je dvou, anebo
vicedilny, nasazuji se jeho ¢asti na prumér postupné.

- Srouby dotahovat s citem a rovnomérné po celé plose, dotazeni je nutné zkontrolovat po zatopeni,

v pripadé povoleni je nutné srouby opét dotahnout.

- Poloha elektrické krabicky, elektrickeého vyvodu apod. musi byt v nejchladnéjsi zoné kolem topného pasu,
teplota u krabicky nesmi presahovat +200 °C.
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TECHNICKE PODMINKY, POPIS VYROBKU, MONTAZ A UDRZBA

-V pfipadé demontaze a nasledné montaze jesté funkéniho pasu dbat na opatrnou manipulaci, topny pas se
nesmi tvarové namahat, nesmi byt vystaven razim, hrozi popraskani topného vinuti (spiraly). Spiraly po
zahrati mohou byt velmi kfehké!

- Dbat zvysené opatrnosti pfi instalaci vétsich keramickych topnych pasu. Keramicka vioZka je pro transport
pojisténa proti vypadnuti pliskem pfibodovanym k plasti. Tento plisek se pred samotnou montazi muUze
odehnout, aby neprekazel. Je nutné keramickou vlozku spravné usadit do nerezovéeho plasté, pod
keramickou vlozkou je dvojice tepelnych izolaci. V pripadé elektrické krabi¢ky pozor, aby se napfiklad
okoralkovany privod nezadrhl o sténu plasté. Keramicka vlozka musi sedét celou plochou na ohrivané
soucasti, nasledné na keramickeé vlozce musi byt spravné usazeny izolace a plast. Stahy pro keramické pasy
jsou opatreny stahovaci pruzinou, zejména pfi kontrole nové zapojeného topného pasu dbat na pritazeni.
Vlivem tepla a stazeni se tepelnd vata smrskava a je zapotrebi topny pas pritahnout. Pri svislé instalaci
keramickych topnych pasuy je vhodné topné pasy pojistit proti sesednuti.

5. Obsluha a Udrzba topnych pasu

Topné pasy v prumyslovych aplikacich mohou obsluhovat pouze proskoleni pracovnici provozu.
Se zapnutymi topnymi pasy - télesy nesmi byt manipulovano. Topné pasy jsou zpravidla konstruovany tak,
aby jejich provoz nevyzadoval specialni Udrzbu. Existuje mnoho typU a provedeni se zcela riznymi zpUsoby
pouZiti.
Mezi obecné zasady obsluhy a udrzby topnych pasuU patri:
- Celé télo topného pasu chranit proti pristupu vihkosti a proti mechanickému poskozeni.
- Nikdy nemanipulovat s pasy a deskami za elektricky napajeci kabel, pripadné
mechanicky namahat elektrické pripojovaci prvky. Tyto ¢asti slouzi vyhradné k el.
pripojeni, nikdy ne k mechanickym Ukonum.
- Topné pasy maji z principu své konstrukce nizky stupen elektrického kryti, jejich
povrch nesmi byt nikdy polévan kapalinou, apod.
- Topna ¢ast se nikdy nesmi dotykat v oblasti izolace, nebo byt pod izolaci, smi byt
pouze v prostoru ur¢eném pro ohfev.
- Pfi regulovaném provozu se vyhnout prilisnému cyklovani.
- Branit usazovani necistot na povrchu topného pasu - mohlo by dochazet ke zménam
odvodu tepla, nebo az k proniknuti necistot do vnitrnich ¢asti topného pasu, a tim
dojit treba i ke zkratu.
- Vyhnout se vibracim a mechanickym razdm.
- Branit ruznym mechanickym poskozenim.
- Zamezit pripadnému koroznimu a jinému chemickému namahani povrchu télesa.

6. Skladovani

Topné pasy a desky je nutné skladovat v suchém prostredi. Maximalni relativni vihkost vzduchu ve
skladovaci mistnosti mUze dosahovat 70 %. Pri delsim skladovani, nebo delSim odstaveni topnych pasu
mMimo provoz je treba overit jejich vyhovujici izolacni stav.

V pripadé, ze vysledek neni v souladu s pozadavky, je nutné topné pasy vysusit cizim zdrojem tepla pfi
teploté 150-160 °C (pokud to konstrukce konkrétniho typu umoznuje) po dobu nejméné 5 hodin, az po
dosazeni pozadovanych parametru.

Pri jakémkoliv poskozeni ¢asti topného pasu, nebo desky, je nutné vymeénit cely vyrobek.

Pred demontazi musi byt topny pas odpojen od zdroje elektrického proudu.

7. Technické standardy

Elektrické topné pasy a desky spliuji pozadavky CSN EN 60 335-1. Na povrchu vyrobku je znacen nazev
firmy vyrobce, typ topného télesa, jmenovité napéti a prikon, datum vyroby zpravidla ve formatu meésic-rok,
znak CE. Tolerance jmenovitého pfikonu je v souladu s CSN EN 60 335-1 v rozsahu +5/-10 %. Topna télesa
jsou urcena do normalniho prostredi, ne do vybusnych prostfedi Ex. Topné pasy a desky jsou vyrobeny tak,
aby se jejich hlavni vlastnosti, zejména prikon a rozmery, po delSim uzivani pri stejnych provoznich
podminkach neménily. Zmény neovliviujici funkci a pouziti si vyrobce vyhrazuje. Nova provedeni topnych
pasU a desek jsou mozna po dohodé s vyrobcem.
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DALSIi PRODUKTOVE RADY ELEKTRICKYCH TOPNYCH TELES

Trubkova télesa Keramicka télesa Transportation

Pro povrchoveé Upravy Topné patrony Primysloveé aplikace
2
= A
Zakaznicka Doprava Komer¢ni Energie Domaci Pokrocilé Promyslové Inovace
feseni produkty zivotni prostredi spotrebice technologie projekty
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